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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung zur 
Trocknung lackierter Oberflachen von Gegenstanden, 
insbesondere von Automobilen, mittels Inf rarotstrahlern 
umfassend ein Portal indem innenseitig eine Anzahl 
5 Infrarotstrahler angeordnet ist, wobei das Portal in 

Langsrichttung des zu trocknenden Gegenstandes iiber 

Antriebsmi'ttel verfahrbar ist. 

i 

Aus der DE 31 48 196 C2 ist eine derartige Anordnung zur 
10 Trocknung lackierter Oberflachen von Gegenstanden bekannt 

geworden. Diese bekannte Anordnung verwendet anstelle der bis 
dahin bekannten Trocknerkabinen mit stationaren 
Inf rarotstrahlern ein Portal, das in Langsrichtung verfahrbar 
ist, wobei der zu trocknende Gegenstand wahrend des 
15 Trockenvorgangs seine Position beibehalt. In der Praxis hat 

sich jedoch gezeigt, dafi diese bekannte Anordnung eine Reihe 
von Nachteilen hat aufgrund derer man im Ergebnis keine 
ausreichend effektive Trocknung erzielt. Das Portal, an dem 
sich innenseitig die Infrarotstrahler befinden, hat eine 
20 relativ geringe Langs ausdehnung und fahrt daher beim 

Trockenvorgang eine relativ groSe Strecke entlang des zu 
trocknenden Gegenstands, z.B. eines Automobils, wobei das 
Portal permanent verfahren wird und gegebenenf alls mehrfach 
an dem zu trocknenden Gegenstand hin und her fahrt. Diese 

2 5 Vorgehensweise ist schon deshalb nachteilig, weil bei dem 

Trockenvorgang an der jeweils zu trocknenden Stelle keine 
ausreichende Verweilzeit gegeben ist und diese sich zu rasch 
abkiihlt, sobald das Portal weiterverf ahrt . Die Trocknung an 
dieser Stelle ist daher nicht ausreichend. Auch wenn das 

3 0 Portal danach ein weiteres Mai iiber diese Stelle fahrt fuhrt 

dies nicht zu einer guten Trocknung, da erneut eine 
Aufheizung der Stelle notwendig ist und nachdem das Portal 
weitergef ahren ist wieder eine Abkuhlung auftritt. 

3 5 Ein weiterer Nachteil der bekannten Anordnung liegt darin, 

daS die Infrarotstrahler je nach Form des Automobils zum Teil 
einen zu groSen Abstand von den zu trocknenden 
Lackoberf lachen haben, so da£ dort die Trocknung nicht 
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intensiv genug erfolgt. Ein weiterer Nachteil der bekannten 
Anordnung besteht darin, daS diese zwar verschiedene einzeln 
ansteuerbare Strahler aufweist, die Anzahl der insgesamt 
verwendeten Strahler in dem Portal jedoch zu gering ist, so 
da£ auch bei Betatigung eines einzelnen Strahlers noch eine 
relativ gro£e Teilflache bestrahlt wird. Soil tatsachlich nur 
ein kleinerer Lackbereich bestrahlt werden, dann mufi die 
restliche Flache maskiert werden, was mit Arbeitsauf wand 
verbunden ist . 


Da die bekannte Anordnung IR-Strahler verwendet, die 
teilweise relativ weit entfernt sind von dem zu trocknenden 
Gegenstand, muS die Leistung des entsprechenden Strahlers 
erhdht werden, urn uberhaupt noch eine . ausreichende Trocknung 
15 dieser Lackoberf lache zu gewahrleisten . Eine solche 

Leistungserhohung geht aber auf Kosten der erf orderlichen 
Regelgenauigkeit . 

Weiterhin ist noch nachteilig bei der bekannten Anordnung, 

2 0 da£ fur die Bestrahlung Infrarot strahler verwendet werden, 

die eine kurzwellige Strahlung mit einer Wellenlange von ca. 
0,78 - 1,4 pm ausstrahlen, was ebenfalls mit einer groben 
Temperaturverteilung und somit zu geringer Regelgenauigkeit 
einhergeht. Diese kurzwelligen Inf rarotstrahler haben relativ 
25 kurze Ansprechzeiten und eine hohe Leistungskonzentration, 

wobei nur relativ wenige Strahler fur den ganzen Trockner 
verwendet werden. Auch dies hat sich als nachteilig erwiesen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht folglich 
30 darin, eine Anordnung zur Trocknung lackierter qberflachen 

von Gegenstanden, insbesondere von Automobilen der eingangs 
genannten Art zu schaffen, die eine effektive Trocknung je 
nach Bedarf entweder groEerer Teilflachen oder auch nur 
kleiner Teilflachen gezielt und mit groSer Regelgenauigkeit 

3 5 ermoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe liefert eine erf indungsgemaSe 
Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
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Gegenstanden, insbesondere von Automobilen, der eingangs 
genannten Gattung mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Hauptanspruchs . Die erf indungsgema&e Vorrichtung ermoglicht 
eine effektive und genaue Trocknung grdSerer Teilflachen als 
auch nur kleiner Teilflachen mit praziser Regelung, wobei die 
Anordnung fiennoch einen relativ einfachen. Aufbau hat und die 
Verweilzeii fur die Trocknung minimiert wurde, so dafi ein 
erhdhter Ifutzungsgrad der erf indungsgemafcen Anordnung erzielt 
wird. 

Um eine effektive Trocknung von Dachflachen, waagerechten 
Heckflachen oder der Motorhaube eines Automobils zu erzielen, 
ist es wichtig, moglichst nah an die zu trocknenden Flachen 
mit den IR-Strahlern heranzuf ahren. Deshalb ist 
erf indungsgemaS vorgesehen, da£ wenigstens eine 
Strahlergruppe der Anordnung mittels einer Hubeinrichtung 
unabhangig von der Hohenposition der jeweils anderen 
Strahlergruppe absenkbar ist, so daS man beispielsweise 
gleichzeitig eine hoher liegende Dachflache und eine tiefer 
liegende waagerechte Flache einer Motorhaube ortsnah 
bestrahlen kann. 

Vorzugsweise sind in Langsrichtung des Portals wenigstens 
zwei voneinander unabhangig in der Hohenposition uber jeweils 
eine Hubvorrichtung absenkbare bzw. anhebbare Strahlergruppen 
vorgesehen, so daS man gleichzeitig beispielsweise eine 
Dachflache und eine Motorhaube trocknen kann und eine 
Anpassung an die jeweiligen Hohenverhaltnisse bei dem 
konkreten Gegenstand, z.B. einem Automobil, moglich ist. 

Die erf indungsgemafte Anordnung hat dabei vorzugsweise ein 
Portal, das um einiges langer ist, als dasjenige bei der 
eingangs genannten Anordnung aus dem Stand der Technik. 
Vorzugsweise hat das Portal gemaS der Erfindung eine 
Ausdehnung in Langsrichtung, die wenigstens etwa der halben 
Lange des zu trocknenden Gegenstands entspricht. 
Beispielsweise hat das Portal bei einem Automobil mit einer 
Lange von etwa 4,50 m eine Ausdehnung in Langsrichtung von 
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wenigstens etwa 2,50 m. 


Vorzugsweise ist dabei das erf indungsgemafie Portal auSerdem 
in Langsrichtung in mehrere voneinander beabstandete 
Arbeitsstellungen verfahrbar, beispielsweise in drei 
verschiedene Arbeitsstellungen, in denen es jeweils eine 
vorgegebene Zeitdauer stehen bleibt, um so eine vollstandige 
Trocknung dieser Teilbereiche des Gegenstands zu erreichen. 
Es wird also hier von dem Prinzip der vorbekannten Anordnung 
abgewichen, bei der ja das Portal standig hin und her 
gefahren wurde, was zu einer ineffektiven Trocknung fuhrte. 
Statt dessen verharrt das erf indungsgemaSe Portal in nur 
wenigen in Langsrichtung beabstandeten Arbeitspositionen und 
ist so lang, daS in diesen wenigen Stellungen der zu 
trocknende Gegenstand vollstandig getrocknet werden kann. 
Wird z.B. ein Portal mit einer Ausdehnung in Langsrichtung 
verwendet, das der halben Lange des zu trocknenden 
Gegenstands entspricht, konnte man mit zwei Arbeitspositionen 
auskommen oder man verwendet drei beabstandete 
Arbeitspositionen, bei denen dann hinsichtlich der Ausdehnung 
des Portals eine Uberlappung gegeben ist. Durch die 
Mdglichkeit der Anhebung bzw. Absenkung einzelner 
Strahlergruppen uber die Hubeinrichtung kann man in den 
verschiedenen Arbeitspositionen eine unterschiedliche 
Hohenposition der einzelnen Strahlergruppen wahlen, so daS 
man immer moglichst nah an die zu trocknenden Oberflachen 
heranfahrt, wobei das Portal in dieser Arbeitsposition so 
lange verharrt, bis die gewiinschten Teilflachen getrocknet 
sind und erst dann weiterfahrt, so da£ es nicht zu einer 
Abkiihlung von Flachen kommt, die noch nicht vollstandig 
getrocknet sind. j 
Weiterhin ist es dadurch moglich, eine definierjte 
Aufheizkurve, zum Beispiel fur das Abdunsten von 
Wasserbasislacken zu fahren. 

Um moglichst nah an zu trocknende geneigte Flachen des zu 
trocknenden Gegenstands heranzuf ahren, ist gemaE einer 
Weiterbildung der Erf indung vorgesehen, daS wenigstens eine 
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der Strahlergruppen in ihrer jeweiligen Hdhenposition liber 
eine zusatzliche Schwenkeinrichtung aus einer horizontalen 
Ausgangsposition in eine geneigte Position schwenkbar ist, urn 
z.B. ein geneigtes Heck eines Automobils aus geringer 
Entfemung' zu trocknen . 
I 

Urn senkrecAte ruckwartige Flachen oder senkrechte 
Frontflachen eines Automobils zu trocknen wird gemaS einer 
Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, dafi wenigstens 
zwei weitere paarweise einander zugeordnete Strahlergruppen 
vorgesehen sind, die entlang einer horizontalen quer im 
oberen Bereich des Portals verlaufenden Fuhrungseinrichtung 
iiber Antriebsmittel schiebetiirartig aufeinander zu verfahrbar 
sind. Diese Losung ist vorteilhaft gegeniiber einer aus dem 
Stand der Technik bekannten Losung, bei der Strahlergruppen 
urn eine vertikal Achse geschwenkt werden. Anstelle der 
genannten Schiebeturen konnen auch Drehturen vorgesehen sein, 
an denen Strahlergruppen angeordnet sind. Bei geoffneten 
Drehturen stehen diese dann parallel zur Bewegungsrichtung 
des Fahrzeugs. Dadurch kann man durch die geoffneten 
Drehturen das gesamte Portal an beiden Seiten um maximal etwa 
die halbe Breite des Portals verlangern. Wenn die Drehturen 
geschlossen werden, werden diese um etwa 90° einwarts 
geschwenkt in eine Ausrichtung quer zur Bewegungsrichtung des 
Fahrzeugs und man kann dadurch Frontflachen oder Heckflachen 
des Fahrzeugs trocknen. 

Hat das erf indungsgemaEe Portal eine bestimmte 
Trockenposition erreicht, dann konnen beispielsweise im 
Frontbereich vor dem zu trocknenden Gegenstand die genannten 
Strahlergruppen schiebetiirartig aufeinander zu verfahren und 
zwar entweder soweit, daS sie in der Mitte aneinander grenzen 
oder aber in eine beliebige Stellung zwischen der aufieren 
Grundstellung und dieser mittigen Endstellung, so daS man 
sehr gezielt einen kleineren Bereich einer senkrechten 
Front fl ache oder Ruckflache selektiv und ortsnah trocknen 
kann, z.B. nach einer Reparatur bei Lackschaden an einem 
Automobil. Dabei kann man gleichzeitig wahrend dieser 
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Tro'cknung in der gleichen Arbeitsposition des Portals 
beispielsweise auch Seitenf lachen und Dachflachen des 
Automobils trocknen. Vorzugsweise sind wenigstens zwei Paar 
solcher paarweise einander zugeordneter Strahlergruppen 
5 vorhanden, vorzugsweise eine fur einen Frontbereich und eine 

fur einen Heckbereich des zu trocknenden Automobils, wobei 
diese Strahlergruppen in ihrer Hohen- oder Breitenausdehnung 
unterschiedlich ausgebildet sein konnen, wenn die Dimensionen 
des zu trocknenden Gegenstands dies erfordern. 

10 

Vorzugsweise werden bei der erf indungsgemaSen Anordnung 
uberwiegend mittelwellige Inf rarotstrahler mit einer 
Wellenlange von ca. 1,4 - 3,0 jxm verwendet, die eine genauere 
Einhaltung der gewunschten Objekttemperatur und eine genauere 
15 Regelung ermoglichen . Diese mittelwelligen Inf rarotstrahler 

haben eine geringere Leistungskonzentration und sprechen 
langsamer an. Fur den jeweiligen Karosserietyp werden 
vorzugsweise eigene Trockenparameter vorgegeben, wobei 
vorzugsweise Pyrometer dazu dienen, eine Spit zentemperatur zu 

2 0 uberwachen und gegebenenf alls eine Abschaltung oder 

Begrenzung einzelner Strahlergruppen veranlassen. 

Dabei wird vorzugsweise eine Vielzahl einzelner 
Inf rarotstrahler verwendet, die jeweils in ihrer Leistung 
25 unabhangig voneinander steuerbar sind, urn moglichst kleine 

Oberf lachen moglichst zielgenau zu trocknen. Beispielsweise 
kann man 400 oder 500 solcher einzelner Inf rarotstrahler 
verwenden, wobei diese vorzugsweise zu Gruppen zusammengef a&t 
sind. Bei einer solchen Anordnung ist es naturlich auch 

3 0 moglich gleichzeitig eine relativ grofce Oberf laqhe zu 

trocknen, indem eine groSere Anzahl Strahler swichron 
gesteuert wird. I 

Damit die Trocknung ausreichend effektiv ist, soil ten 
3 5 moglichst die zu trocknenden Oberf lachen relativ nah 

angefahren werden von den jeweiligen IR-Strahlem, wobei die 
Leistung des einzelnen Strahlers dann geringer sein kann. 
Dabei sollte die IR-Strahluhg unmittelbar eingestrahlt werden 
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und eine Umlenkung der IR-Strahlung uber Reflektoren ist 
rnoglichst zu vermeiden, da dies zu erheblichen 
Ef fektivitatsverlusten f uhrt . Weiterhin ist darauf zu achten, 
daS bei dem Trockenvorgang rnoglichst keine Zwangsbeluf tung 
5 erfolgt, sondem nur eine Luftung durch naturliche 

Konvektion' Dabei kann auftretende Stauwarme von oben her 
abgesaugt vfrerden. Eine zusatzliche Zwangsbeluf tung fuhrt zu 
Staubentwi'cklung und Abkdhlung des Objekts, was zu einer 
Einlagerung von Staubpartikeln in den noch nicht trockenen 

10 Lack fiihren kann. Je langer die erf indungsgema£e Anordnung in 

einer gewunschten Arbeitsposition verharrt, d.h. je langer 
die jeweilige Trocknungszeit an der gerade bestrahlten 
Oberflache ist, desto niedriger kann die eingestrahlte 
Leistung bzw. die Ob j ekt tempera tur gewahlt werden, wodurch 

15 der Trocknungsvorgang schonender wird. 

Die in den Unteranspruchen genannten Merkmalen betreffen 
bevorzugte Weiterbildungen der erf indungsgemafien 
Auf gabenlosung . Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich 
2 0 aus der nachf olgenden Detailbeschreibung . 
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Nachfolgend wird die vorliegende Erf indung anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beiliegenden 
Zeichnungen naher beschrieben. Dabei zeigen 

5 Fig. 1 eine schematisch vereinfachte Seitenansicht einer 

erf indungsgemaSen Anordnung in einer ersten 
Arbeitsposition; 

Fig. 2 eine entsprechende schematisch vereinfachte 
10 Seitenansicht einer erf indungsgemaSe Anordnung in 

einer zweiten Arbeitsposition; 

Fig. 2 eine entsprechende schematisch vereinfachte 

Seitenansicht einer Anordnung gemaS einer zu Fig. 1 
15 und 2 alternativen Variante der Erf indung; 

Fig. 3 eine entsprechende schematisch vereinfachte 

Seitenansicht einer erf indungsgemaSen Anordnung 
gemaS der Variante der Fig. 1 und 2 in einer dritten 
20 Arbeitsposition des Portals; 

Fig. 4 eine Ansicht im Querschnitt entlang der Linie IV IV 
von Fig . 2 ; 

25 Fig. 5 eine weitere Ansicht der erf indungsgemaSen Anordnung 

im Querschnitt entlang der Linie V V von Fig. 2; 

Fig. 6 eine beispielhaf te Darstellung eines IR- 

Strahlerschemas fur eine erf indungsgemafie Anordnung. 
30 , 

Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. Die schematisch 
vereinfachte Darstellung zeigt eine erf indungscrfemafce 
Anordnung zur Trocknung lackierter Oberf l&chen yon 
Gegenstanden, beispielsweise Automobilen, wobei ein solches 
35 Automobil 15 hier eingezeichnet ist und das Portal, in dem 

sich eine grofcere Anzahl von Inf rarotstrahlern 30 befindet, 
die schematisch vereinfacht dargestellt sind, insgesamt mit 
10 bezeichnet ist. Die IR-Strahler 30 sind zusammengef a£t zu 
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verschiedenen Strahlergruppen, wobei in der Zeichnung ganz 
links gesehen Strahlergruppen 18 erkennbar sind, fur die 
Bestrahlung senkrechter Flachen des Hecks des Automobils. 
Weiterhin sind vorgesehen Strahlergruppen 11 fur z.B. die 
5 Bestrahlung waagerechter Flachen des Hecks oder auch 

geneigter Flachen des Hecks in einer entsprechend geneigten 
Anordnung viie dies in Fig. l dargestellt ist. Dazu ist die 
Strahlergruppe 11 zum einen liber eine Hubeinrichtung 13 in 
ihrer Hohenposition verstellbar, d.h. absenkbar und anhebbar, 

10 urn moglichst nahe an die zu bestrahlende Oberf lache des 

Automobils 15 heranzureichen . Aufcerdem ist neben dieser 
Hubeinrichtung 13 noch eine Schwenkeinrichtung 16 vorgesehen, 
so da£ man die entsprechende Strahlergruppe 11 aus einer 
zunachst horizontalen Ausgangsposition in eine geneigte 

15 Position schwenken kann so wie dies in Fig. 1 dargestellt 

ist . 

In Langs richtung gesehen weiter nach vorn bezogen auf das 
Automobil 15 gesehen sind weitere Strahlergruppen 12 

20 vorhanden. Diese weitere vordere Strahlergruppe 12 kann 

ebenfalls uber eine eigene Hubeinrichtung 14 unabhangig von 
der jeweiligen Hohenposition und / oder Neigungsposition der 
anderen Strahlergruppe 11 anhebbar bzw. absenkbar sein. In 
der in Fig. l dargestell ten Arbeitsposition des Portals 10 

25 kann man beispielsweise mittels der Strahlergruppe 12 

Dachflachen des Automobils 15 trocknen, wobei man uber die 
Hubeinrichtung 14 moglichst nahe an die jeweilige Dachf lache 
des jeweils zu trocknenden Fahrzeugtyps heranf ahrt . 

30 Weiter nach vorn betrachtet in Langsrichtung des Automobils 

15 gesehen sind auSerdem weitere Strahlergruppen 22 
vorgesehen, die ebenfalls eine paarweise Anordnung haben 
konnen, wie weiter unten noch naher erlautert wird und dann 
in Querrichtung gesehen paarweise schiebeturartig oder nach 

3 5 Art von Drehtiiren aufeinander zu verfahrbar sind. Uber die 

Strahlergruppen 22 kann man beispielsweise in einer anderen 
Arbeitsposition des Portals 10 senkrechte Frontflachen des 
Automobils 15 trocknen, wahrend diese Strahlergruppen 22 in 
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der in Fig. 1 dargestellten Arbeitsposition des Portals 10 
sich auSen neben dem Automobil 15 in ihrer Ausgangsstellung 
befinden konnen und somit in der Position gemaS Fig. 1 nicht 
aktiviert sind. 

Urn das gesamte Portal 10 aus der Arbeitsposition gernaS Fig. l 
in Langs richtung zu verfahren beispielsweise in eine zweite 
Arbeitsposition wie sie in Fig. 2 dargestellt ist, ist 
erf indungsgemaS eine Verf ahreinheit 29 mit Antriebsmitteln 
vorgesehen, die hier nur schematisch dargestellt ist. Gemafi 
der Erf indungsidee kommt man mit wenigen Arbeitspositionen 
des Portals 10 aus, in denen das Portal dann jeweils verharrt 
und die jeweils einzusetzenden Strahlergruppen fur die 
Trocknung der gewahlten Oberflachen aktiviert werden. 
Vorzugsweise handelt es sich urn insgesamt drei 
Arbeitspositionen, die in den Fig. 1, 2 und 3 dargestellt 
sind und in denen man samtliche zu trocknenden 
Teiloberflachen bis zur Trockne bestrahlen kann, so daS das 
Portal aus der ersten Arbeitsposition gemaS Fig. 1 erst dann 
in die zweite Arbeitsposition gemaS Fig. 2 verfahrt, wenn die 
Trocknung der dort bestrahlten Teilflachen abgeschlossen ist. 
Es kommt also nicht zu einer Abkuhlung von nur teilweise 
getrockneten Teilflachen bevor der Trockenvorgang dort 
abgeschlossen ist und es ist eine definierte Aufheizkurve 
mdglich . 

Nachfolgend wird nun auf Fig. 2 Bezug genommen. Dort ist eine 
zweite Arbeitsposition des Portals 10 gezeigt, das wie man 
durch Vergleich mit Fig. 1 erkennt nun ein Stuck in 
Langsrichtung uber die Verf ahreinheit 29 an dem 'Automobil 15 
entlang nach vorn verfahren wurde. In dieser n^uen 
Arbeitsposition verharrt das Portal 10 wiederum' und trocknet 
die dann erreichbaren lackierten Qberf Lachen.. Die 
Strahlergruppen 18 befinden sich nun in einer Ruheposition 
links im hinteren Teil neben dem Heck des Fahrzeugs. Die 
ursprungliche Arbeitsposition dieser Strahlergruppen ist in 
Fig. 2 gestrichelt dargestellt und mit 18* bezeichnet. Die 
Hauptstrahlergruppen 11 bzw. sind entlang des Fahrzeugs 
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weiter geriickt, wobei nun die Strahlergruppe 11 einen Teil 
des Fahrzeugdachs trocknet und daher uber die Hubeinrichtung 
13 in eine hohere Position gefahren wurde, wobei sie 
gleichzeitig uber die Schwenkeinrichtung 16 in eine 
5 horizontale Lage geschwenkt wurde. Die vorderen 

Strahlergrjuppen 22 befinden sich immer noch in der 
ursprungli<bhen auSeren Position neben dem Fahrzeug. Die 
Position, i in der diese Strahlergruppen 22 senkrechte vordere 
Partien der Karosserie im Bereich der Motorhaube oder 

10 darunter trocknen konnen ist in Fig. 2 gestrichelt 

dargestellt und die Strahlergruppe ist mit 22 » bezeichnet. 
Uber weitere seitlich neben dem Fahrzeug 15 angeordnete 
Strahlergruppen 31, 3 2 des Portals 10 konnen die Turen vorn 
und hint en getrocknet werden, wahrend in der Arbeitsposition 

15 gemafi Fig. 1 durch diese seitlichen Strahlergruppen 

iiberwiegend die hintere Tiir und der seitliche Heckbereich 
getrocknet wird. Bei vorhandenen Drehturen wird das Portal 
verlangert und es ist daher auch das Trocknen ganzer 
Seitenf lachen eines Fahrzeugs moglich. 

20 

Aus der Arbeitsposition gemaB Fig. 2 verfahrt das Portal 10 
viber die Verf ahreinheit 2 9 weiter nach vorn beispielsweise in 
die Arbeitsposition gemaS Fig. 3. In dieser Arbeitsposition 
befinden sich die hinteren oberen Strahlergruppen 11 in einer 

25 angehobenen oberen Arbeitsposition ahnlich wie in Fig. 2. 

Jedoch die vordere Strahlergruppe 12 wird in der 
Arbeitsposition gemaS Fig. 3 uber die Hubeinrichtung 14 
abgesenkt und kann uber die fur diese Strahlergruppe 12 
vorgesehene Schwenkeinrichtung 17 aus einer horizontalen 

3 0 Ausgangsposition in eine geneigte Position geschwenkt werden, 

die in Fig. 3 dargestellt ist. Da die Motorhaube des 
Fahrzeugs, die in dieser Arbeitsposition durch die 
Strahlergruppe 12 getrocknet werden soil leicht von ihrem 
hinteren Teil zur Front des Fahrzeugs hin geneigt ist, wird 

35 die Strahlergruppe 12 wie man aus Fig. 3 entnimmt in eine 

entsprechende geneigte Position geschwenkt, in der der 
vordere Teil dieser Strahlergruppe 12 niedriger liegt als der 
hintere Teil . Das Schwenken erf olgt also hier im umgekehrten 
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Drehsinn wie bei der hinteren Strahlergruppe 11 in Fig. 1. 
Gleichzeitig kann iiber die Strahlergruppe 11 in Fig. 3 der 
vordere Teil des Dachs getrocknet werden und die vordere 
Strahlergruppe 22 ist in der Arbeitsposition des Portals 10 
gemaS Fig. 3 von der aufieren Position, in der sie sich neben 
dem Fahrzeug 15 befand (siehe Fig. 2) zur Mitte hin 
verfahren, so dafi sie von vorn die Front des Fahrzeugs 15 
trocknen kann. Aus Fig. 5 ist erkennbar, daS zwei solcher • 
paarweise einander zugeordneter Strahlergruppen 22 bzw. 23 
vorgesehen sind, die sich in Fig. 5 in ihrer auSeren 
Ruheposition befinden und daher gestrichelt dargestellt sind. 
Uber entsprechende Antriebsmittel 21, 25 und in Querrichtung 
verlaufende obere Fuhrungseinrichtungen 20, 24 konnen die 
Strahlergruppen 22, 23 vor der Front des Fahrzeugs 15 
aufeinander zugefahren werden in eine mittige Position, in 
der sie nahezu aneinander grenzen, so da£ dann der gesarnte 
vordere senkrechte Teil der Front von vorn her getrocknet 
werden kann, so wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. In Fig. 3 
liegt also die andere Strahlergruppe 23 in der Zeichenebene . 
hinter der sichtbaren Strahlergruppe 22. In Fig. 5 kann man 
auch besser die Form des Portals 10 erkennen mit den unteren 
seitlichen Strahlergruppen 31/32, daruberliegenden weiteren 
Strahlergruppen 33, 34, die der seitlichen Kontur des 
Fahrzeugs 15 folgen und schlieSlich den oberen absenkbaren 
Strahlergruppen 11/12. 

In der weiteren Schnittdarstellung gema£ Fig. 4 ist 
erkennbar, daS sich neben den hinteren Strahlergruppen 18 fur 
das Heck weitere entsprechende Strahlergruppen 19 befinden, 
die diesen zugeordnet sind und die wiederum ahnl'ich wie zuvor 
bei den Strahlergruppen 22, 23 beschrieben aus leiner auSeren 
Ruheposition, die in Fig. 4 gestrichelt dargestellt ist in 
eine mittlere Position aufeinander zu verfahrbar sind. Dazu 
sind wiederum Antriebsmittel 21 vorgesehen und obere quer 
verlaufende Fuhrungseinrichtungen 20. Das Paar der 
Strahlergruppen 18, 19 ist in dem Ausfuhrungsbeispiel etwas 
hoher ausgebildet als dasjenige der Strahlergruppen 22, 23, 
was man auch in Fig. 1 erkennen kann, da die zu trocknende 
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Heckpartie im allgemeinen etwas hoher ausgebildet ist. Die 
mittlere Arbeitsposition der beiden Strahlergruppen 18, 19, 
in der diese nahezu aneinander grenzen ist in Fig. 4 
ebenfalls eingezeichnet . Diese Strahlergruppen 18, 19 werden 
in Pfeilrichtung von auSen uber die Antriebsmittel 21 
aufeinandebr zu verfahren. Der Verfahrweg in Querrichtung 
dieser Strkhlergruppen 18, 19 kann beispielsweise fur jede 
Strahlerg±uppe je gut einen Meter betragen. 

In Fig. 6 ist noch einmal das Strahlerschema der 
erf indungsgema£en Portaltrockner-Anordnung in die Ebene . 
projiziert dargestellt. Die einzelnen Strahler der 
Strahlergruppen konnen mit verschiedenen Leistungen 
ausgestattet sein, beispielsweise einige Strahler mit jeweils 
500 Watt und andere mit jeweils 750 Watt. In der Regel ist 
jeder einzelne der dargestellten Strahler uber eine zentrale 
Steuerung jeweils separat steuerbar, wobei fur jeden 
Fahrzeugtyp und fur jeden Anwendungsf all die gewunschten 
Trockenparameter programmiert werden konnen und dann die 
entsprechenden einzelnen Strahler wie vorgegeben angesteuert 
und entsprechende Strahlergruppen nach einem Ablaufplan in 
die jeweilige Position verfahren bzw. geschwenkt werden. In 
dem Strahlerschema gemaS dem Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. € 
sind insgesamt 53 0 IR-Strahler vorgesehen. 

In Fig. 6 sind die beiden paarweise zusammen wirkenden 
Strahlergruppen 22, 23 fur die Trocknung der Motorhaube 
rechts sichtbar. Die entsprechenden paarweise aufeinander zu 
fahrenden Strahlergruppen 18, 19 fur die Trocknung des Hecks 
sind links dargestellt. Die auch in Fig. 2 dargestellten 
unteren Strahlergruppen 31, 32 sind in Fig. 6 ebenfalls 
erkennbar. Entsprechende Strahlergruppen 41, 42, die sich auf 
der anderen Seite des Fahrzeugs befinden, findet man in den 
Strahlerschema gemaS Fig. 6 oben. Insgesamt hat das Portal 
gemafi Fig. 6 zum Beispiel jeweils neun Reihen 
Strahlergruppen, die in Langsrichtung des Fahrzeugs gesehen 
hintereinander angeordnet sind. Die hohenverf ahrbaren 
Strahlergruppen 11, 12 gemaS Fig. 1 befinden sich in Fig. 6 
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in der Mitte des Strahlerschemas . Die in Fig. 5 dargestellten 
weiteren Strahlergruppen 34, 33 fur die Trocknung der 
Seitenf lachen des Fahrzeugs befinden sich in dem 
Strahler schema geniafi Fig. 6 zwischen den Strahlergruppen 
5 11/12 und den unteren Strahlergruppen 31, 32. Fur die 

Trocknung der gegenuberliegenden Seite des Fahrzeugs sind wie 
man aus Fig. 6 erkennt ebenfalls entsprechende 
Strahlergruppen vorgesehen, so daB sich eine symmetrische 
Anordnung ergibt . 

0 

Es wurde bereits oben erwahnt, daS die Strahlergruppen 18 
beziehungsweise 22 nicht nur wie bei der zuvor beschriebenen 
Variante gemafi den Fig. 1, 2, 3, 4 und 5 an Schiebetiiren 
angeordnet sein konnen, die von beiden Seiten des Portals in 

5 Querrichtung aufeinander zufahren konnen vor und hinter dem 

Fahrzeug, urn entsprechende Front- beziehungsweise Heckf lachen 
zu trocknen. Stattdessen konnen diese Strahlergruppen 18, 22 
auch an Drehturen angeordnet sein, die uber entsprechende 
Antriebsmittel urn vertikale Achsen schwenkbar sind, so dafc an 

0 beiden Seiten des Portals fur jede der Strahlergruppen 18 

hinten und 22 vorn jeweils zwei Flugel angeordnet sind, an 
denen sich diese Strahlergruppen 18 beziehungsweise 22 
befinden, wobei diese einmal in einer Langsposition sich 
parallel zur Bewegungsrichtung des Portals befinden, wenn sie 

5 nach auSen geklappt sind, sowie dies in Fig. 2* dargestellt 

ist. In diesetn Fall verlangern sie in diesen Bereichen die 
zur Trocknung wirksam einsetzbare Lange des Portals, so da£ 
gegebenenfalls sogar die gesamte Fahrzeuglange getrocknet 
werden kann, wie man in Fig. 2* sieht. Bei entsprechender 

D Stellung des Fahrzeugs konnen diese Strahlergruppen 18, 22 urn 

ihre vertikale Schwenkachse wie Drehturen oder jSchwingturen 
einwarts geklappt werden und zwar von beiden Seiten her, so 
dafi sie dann in Querrichtung stehen und Frontf Lachen 
beziehungsweise Heckf lachen des Fahrzeugs trocknen konnen. 

5 Diese an den Drehturen angeordnet en Strahlergruppen 18 

beziehungsweise 22 konnen also in sinnvoller Weise in zwei 
verschiedenen Funktionen eingesetzt werden. 
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Schutzanspriiche : 


Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden, insbesondere von Automobilen, mittels 
Inf rarot-Strahlern umfassend ein Portal in dem 
innens^itig eine Anzahl Inf rarot-Strahler angeordnet ist, 
wobei 4as Portal in Langsrichtung des zu trocknenden 
Gegenstandes uber Antriebsmittel verfahrbar ist, 
dadurch gekennzeichnet , daS das Portal (10) in 
Langsrichtung des zu trocknenden Gegenstands (15) mehrere 
voneinander unabhangig aufheizbare Strahlergruppen (11 # 
12) aufweist, von denen wenigstens eine Strahlergruppe 
(11, 12) mittels einer Hubeinrichtung (13) unabhangig von 
der Hohenposition der jeweils anderen Strahlergruppe (12, 
11) absenkbar beziehungsweise anhebbar ist. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daE 
in Langsrichtung des Portals wenigstens zwei voneinander 
unabhangig in der Hohenposition uber jeweils eine 
Hubeinrichtung (13, 14) absenkbare beziehungsweise 
anhebbare Strahlergruppen (11, 12) aufweist. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, daS wenigstens eine der Strahlergruppen 
(11, 12), vorzugsweise beide Strahlergruppen in ihrer 
jeweiligen Hohenposition liber eine zusatzliche 
Schwenkeinrichtung (16, 17) aus einer horizontalen 
Ausgangsposition in eine geneigte Position schwenkbar 
sind. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS wenigstens zwei weitere paarweise 
einander zugeordnete Strahlergruppen (18, 19) vorgesehen 
sind, die entlang einer horizontalen quer im oberen 
Bereich des Portals (10) verlaufenden Fuhrungseinrichtung 
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(20) uber Antriebsmittel (21) schiebetiirartig 
aufeinanderzu verfahrbar sind. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , daS wenigstens zwei Paar paarweise 
einander zugeordnete Strahlergruppen (18, 19) 
beziehungsweise (22, 23) vorgesehen sind, die jeweils 
uber im oberen Bereich des Portals (10) in Querrichtung 
verlaufende FCihrungseinrichtungen (20, 24) und separate 
Antriebsmittel (21, 25) paarweise schiebetiirartig einmal 
hinter dem zu trocknenden Gegenstand und einmal vor dem 
zu trocknenden Gegenstand aufeinanderzu verfahrbar sind. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS wenigstens ein Paar einander 
zugeordnete Strahlergruppen (..) vorgesehen sind, die 
uber Antriebsmittel aus einer auSeren Position parallel 
zur Vorschubrichtung des Fahrzeugs urn etwa 90° geschwenkt 
werden konnen in eine Position, in der sie in 
Querrichtung hinter und/oder vor dem zu trocknenden 
Gegenstand angeordnet sind. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS das in Langsrichtung verfahrbare 
Portal (10) zur Trocknung des Gegenstands in drei 
vorgegebene in Langsrichtung voneinander beabstandete 
Arbeitstellungen verfahrbar ist, in denen es, jeweils eine 
vorgegebene Zeitdauer stehenbleibt , wobei eine 
vollstandige Trocknung des Gegenstands mogli^ch ist und 
eine definierte Aufheizkurve gefahren werden kann. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Portal (10) eine Ausdehnung in 
Langsrichtung aufweist, 'die wenigstens etwa der halben 


Lange des zu trocknenden Gegenstands (15) entspricht 
beziehungsweise zwei Zonen des Fahrzeugs umfaSt. 


Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennpeichnet, daS das Portal (10) eine Ausdehnung in 
Langs richtung von wenigstens etwa 2,50m aufweist. 

i. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , daS das Portal (10) Inf rarot-Strahler 
aufweist, die uberwiegend mittelwellige Infrarot- 
Strahlung und/oder gegebenenf alls auch kurzwellige 
Infrarotstrahlung ausstrahlen. 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Portal (10) wenigstens 400, 
vorzugsweise wenigstens 500 einzelne jeweils in ihrer 
Leistung unabhangig steuerbare Inf rarot-Strahler 
aufweist . 

Anordnung zur Trocknung lackierter Oberflachen von 
Gegenstanden nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS vorzugsweise an jeder Seite des 
Portals die untersten Strahlergruppen jeweils urn eine 
horizontale Achse aus einer aufieren in eine innere 
Position schwenkbar oder klappbar sind. 
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